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sten Verdichtungsdruckes, also beim Beginn des dritten JHubes, wird eine grofiere oder kleinere Menge fein zerstaubtes Ol (Petroleum, Masut, Rohol, Gasol, Paraffinol) mittels PreBluft eingeblasen.
Das Ol verbrennt so wie es eingeblasen wird in der gliihenden Luft. Da-bei steigt die Temperatur, der zugefiihrten Verbrennungswarme und dem Druck-verlauf entsprecKend. Die Einspritzung wird so geleitet, daB der Druck wall-rend der Verbrennung unverandert bleibt (Gleichdruckverfahren) oder sich wenigstens nicht erheblich andert.
Nach beendeter Einspritzung und Verbrennung expandieren die Ver-brennungsprodukte bis nahe zum Ende des dritten Hubes und werden alsdann ausgestoBen.
Das Arbeitsdiagramm Fig. 61 entwickelt sich danach in folgender Weise. Von a bis b Ansaugen von Luft mit geringem Unterdrack, Der Kolben geht vom oberen bis zum unteren Totpunkt. — Von b bis c Verdichten auf 30 bis 40 at; die Luft erhitzt sich bis gegen 800°. Der Kolben geht vom unteren zum oberen Totpunkt. — In c Beginn, in d Ende der Einspritzung und Verbrennung. Linie cd grundsatzlich eine Gerade, in Wirklichkeit meist im An-fang kleine Druckerhohung, dann Abfall mit allmahlichem tlbergang in die Expansionslinie2). Von d bis e Expansion der gliihenden Verbrennungsgase. Der Kolben geht vom oberen bis zum unteren Totpunkt. — In e Beginn des Auspuffs (in Wirklichkeit etwas friiher), ef Linie des raschen Druckausgleichs durch Abstromen der gespannten Feuergase, fg AusstoBlinie, Reinigung dee Zylinders von Feuergasresten durch den aufwartsgehenden Kolben.
Die bei einem Arbeitsspiel an den Kolben abgegebene Nutzarbeit L kann hier, da Ansaugen mit starkem Unterdruck nicht in Frage kommt, gleich der Flache bcde gesetzt werden. Diese besteht aus der Volldruckflache f\ = (^0^^), der Expansionsflache f2 = (dldeel) und der Kompressionsflache
fe. = (bcc,e1\   Es ist
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Im einzelnen ist:
ASB=sJPi(Va--v*)> oder mit plv2 =
gultig  fiir 1 kg  des   Zylinderinhaltes.    Fiir 1 cbm Inhalt   (0°, 760 mm) ware dageaen
r
Ferner ist nach Abschn. 26
/•S = 427.c/^.(r3-r8)
und
/i = 427.c,J.(ri-2'0). Damit wird
L^E (T, - Ii) + 427 [c/fj-p, ~ Ta) - CoJ. (T, - zy] . Die Werte
cSg-Wt-T^Q™ und
2) Der Druckverlauf ist in hohem Grade abhangig vom Ubcrdruck der Einblaseluft und von der Eroffnungsweise des Brennstoifventils. — Das Indi-katordiagramm Fig. 43, das in bezug auf die Verbrennungslinie nicht normal ist, zeigt zuerst starken Abfall, alsdann annahernd unveranderlichen Druck. Vermutlich war der Druck der Einblaseluft zu gering, oder das EmspritzventiJ offnete verspatet. — Fig. 62 zeigt normale Diagramme bei verachiedenen Be-lastungen (nach K. Kutzbach, Z. Ver. deutsch. Ing. 1907 S. 521).iagramm einer mit Quantitatsregulierung arbeitenden Gasmaschine. Die Unterdruckarbeit ist hier recht erheblich. Der groBte Unterdruck betragt 0,63 at.gleich werden, d. h. daB der Niederdruckzylinder die Halfte der gesamten Arbeit verrichtet. Es geniigt zum Zwecke vorlaufiger Ermittlung, wenn man die isothermischen Betriebsarbeitenuf den iunften Toil seinos Anfangs-wertes. (Vgl. die etwas verschiedenen Werto fiir FeucTgase, Abschn. 26, Beispiel 3.)hn. 45.)
